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% ABSTRAK
kafi penelitian produksi minyak biji karet

|UI proses CatalytiggHydrocracking deng
kat dan Ni/ZY. Untuk mendapatkan minyak biji karet diguna

kstaksi dengan menggunakan pelarut N-heksan. Hasi ak bi}
ka encapai=46,359%. Dilakukan uji karakterisasi pada biji
déngan:% kadar air 1.3589%, %FFA minyak.biji” kar sar
7% dan berat'jenis minyak biji karet sebesar 0,8988 g/m am
litian ini_djlakuklan impregnasi logam Ni pada zeolit-Y _deggan
ggunakan  larutan garam ekusor Ni(NO3)2.6H,0.. KaraKierigasi
lis meliputi penetuan. krista lpltas menggunakan X- Ray Digfa
ﬂD) dan penerftuan luas permukaan, rerata jari pori dan volurfiestotal

RALIS ZY DAN Ni/ZY PADA PROSES
\ 1J1 KARET MENJADI

menggunakan Gas Sorptrorr Analyzer NOVA. Hasil karak
s dengan XRD meﬁunjukkan bahwa zeolit. sebefum d dah

banan logam tidak mengalamr perubahan struktur krista pacd
m | katalis. Hasil karakterlsasudengan metode BET menunjukka
bahwa sesudah pengembanan logam katalis mengalami penlngkatan I
rerata jari pori dan"velume total pori. Hydroc
|Iakukan dengan menggunakan reactor system
dari stainless steel pada \/

gd-bed yang uat
400°C denﬁl atalis il g9€nelitian
menu kan pro ﬂ irlﬁ S atalytrc firocracking
dari minielsebiji kar air, Kokas danag Produk cair

dianalisis dengamg&as Chromatography (GC) diga

berat (>20). Konversi produk cair optrmal pada suhu 500 C dengan katalis
. a3l 69% dan pada katalis Ni/ZY sebanyak 69%. Sedangkan
roduk cair terhadap fraksi bensin yang optlmal drdapat pada

i sar 349 ,
ﬁmrliﬁgmles; 4i% selektivitas 83,70%.
Kata kunci : Minyak biji Karet, Degumming, Catalytic Hydrocracking, ZY
dan Ni/ZY
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ﬂp ABSTRACT
Search @i ru

er seed oil production has been car t into 3
actl h a Catalytic Hydrogekacking process usmg
atal traction method was USed to obtain rubber seed oil
kolvent The yleld of rubber seed oil reache
rization as conducted on rubber seed,0il with
m of 1"8589%-‘V FFA of rubber seed oil of 9 E@G?%ﬂnd t ific
of rubber eﬁon of 0.8988.g / mL. In thi 'st,u;d); impreg of
etal on zeolite-Y by using Nif(NO3) 2.6H20 precursor salt jon.
st characterization include fmination ¢ of crystallinity X-
W)lffr,acﬂdh-(XIiD jon of §,ur'-t'ace area, mean fin ore
a tal pore volume using the A Gas SorptloernaIyzer Th Its
talyst cH'rr.acterlz-ahgn with XRD showed that zeolite b and
deve'f'oplr'lilg .metal did not experience a-chagge in"the c n|ty
of the catalyst material. The results of the .cﬁaracterlza
thod showed that afterj de\LEIopm the metal the catalyst h
increased surface area, méan-' pore i ﬁg';%r and total pore volum#.
g of rubber seed oil is carried out using a fix d semifi@
made of stainless steel at a temperature varia of 500C
and 4000C |t a catalyst bait ratlo of 1 e results sho ver that

the p catal ti
seed oil"g, the for
analyzed | as Chroma 0 a qU|d prog

gasoline / gasol 5- C12) fractlon dlesel / diesel#73-C20), and heavy

with a ZY catalyst of 69% and 69% or the Ni / ZY catalyst. While the
s ivipof liquid products to the optimal gasollne fraction was obtained at

“UH ﬁft FtE'l
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