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Kurva Tegangan dan Regangan Hasil Uji Tarik
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Gambar 4.1. Plastik Biodegradable perbandingan pati AS+HDPE tanpa 39

(@) dengan (b),(c) dengan kompatibilisator HDPE-g-MA

Gambar 4.2. Grafik hubungan Rata-Rata Tegangan Terhadap Regangan 40
pada Komposisi Pati AS 30 % Berat
Gambar 4.3. Grafik hubungan Rata-Rata Tegangan Terhadap Regangan 41
pada Komposisi Pati AS 24 % Berat

Gambar 4.4.

Hubungan Rata-Rata Tegangan Terhadap Regangan

pada Komposisi AS 20 % Berat
Gambar 4.5. Hubungan Kekuatan Tarik Terhadap Komposisi Partikel Pati 44
Ampas Singkong



Gambar 4.6. Hubungan Elastisitas Terhadap Komposisi Partikel Pati 44
Ampas Singkong

Gambar 4.7. Hubungan Perpanjangan Putus Terhadap Komposisi Partikel 45
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Gambar 4.8. Grafik Hubungan antara Tegangan terhadap Regangan pada 47
Sampel (S0) 20, (S1) 24, (S2) 30 % Wt filler Pati
Ampas Singkong

Gambar 4.9. a) Kurva Tegangan-Regangan Plastik dan b) Kurva Tegangan47
-Regangan untuk Bahan Plastik yang Getas

Gambar 4.10. Hasil Uji Biodegradasi Sampel Pati Ampas Singkong 48
tanpa HDPE-g-MA dan Pati Ampas Singkong dengan
HDPE-g-MA 2 %

Gambar 4.11. Grafik Persen Kehilangan Berat terhadap Penambahan 49
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