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Lampiran 1

Angket Kemandirian Belajar

Petunjuk :
1. Bacalah dengan seksama setiap ‘pertanyaan/pernyataan..sebelum anda
menjawab.agket ini.
2. ‘Beri tandassilang (X) dari salah satu alternative jawaban‘yang paling sesuai
dengan keadaan yang sebenarnya, dimana :
S = Selalu
il = Jarang
KK = Kadang-kadang
TP = Tidak Pernah
3. 'Sangat diharapkan semua pertanyaan di bawah ini dijawab.dengan
sejujurnya
Dalam menjawab pertanyaan ini jangan terpengaruh dengan teman anda
Jawaban yang anda berikan tidak terpengaruh terhadap nilai anda.

1

1. 'Saya tidak pernah menjawab pertanyaan yang diberikan oleh guru karena saya
takut jawaban tersebut salah.
AS B.J C.KK D.TP

2. Saya lebih suka belajar daripada menonton TV dirumah.
A.S B.J C.KK D:TP

3. Saya selalu bertanggung jawab dalam melakukan sesuatu.
A.S B.J C.KK D.I§

4. Saya suka memberikan pendapat dalam proses belajar mengajar.
A.S B.J C.KK D.TP

5. Saya membantah pendapat orang lain karena pendapat tersebut salah
_A.,S -y B.J C.KK D.TP

Saya membaca h.uku dan menandai pokok_—_pokok' pahasan pada materi
pelajaran sebelum guru hadir Qarlpada rebut‘dikelas befs,ama teman ..I.efmap
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- T.'-VSaya memper5|ankan diri dengar] membaca buku buku yang berhubungan
dengan matapel'ajar'an J1 & ]
A.S B.J C.KK D.TP

8. Demi kelancaran mata pelajaran, saya mempersiapkan peralatan pelajar yang
diperlukan dalam setiap pelajaran.
AS B.J C.KK D.TP
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9. Saya menerima dan menghargai pendapat orang lain walaupun pendapat
tersebut kurang benar.
A.S B.J C.KK D.TP

10. Guna mengembangkan diri saya dalam belajar, saya'mengerjakan soal-soal.
A.S B.J C.KK D.TP

11. Untuk lebih .menguasal “‘mata pelajaran, saya memfekuskan latihan atau
mengerjakan soal-soal.
AS B.J C.KK D.TP

12. Kalau tidak ada tugas saya tidak membaca buku pelajaran.
A.S B.J C.KK D.TP

13. Saya'membuat ringkasan sendiri tentang mata pelajaran yang Saya-peroleh
disekolah.
A.S B.J C.KK D.TP

14, Pada saat guru memberikan tugas dirumah, saya menyelesaikannya dengan
teliti.
A.S B.J C.KK D.TP

15. Pada saat guru memberikan tugas dirumah, saya menyelesaikannya disekolah
dengan mencontoh jawaban teman.
A.S B.J C.KK D.TP

16.Bila guru“memberikan pertanyaan pada proses belajar-mengajar, saya
berusaha menjawaly pertanyaan tanpa ragu —ragu.

A.S B.J C.KK D.I§

17. Saya membuat jadwal pelajaran dan: selalu” melaksanakannya dengan tepat
waktu.
A.S B.J C.KK D.TP

_-18..Bila guru tidak hadir pada proses belajar mengajar berlangsung. Saya berusaha
untuk tidak-miembuat keributan dikelas.
iIl‘,-"‘AS W — .BJ CKK i D.TP '
] . :J o ..-_ -r s

19 Bila, g'uru memb'enkan-tugas a'dg saat p,rbses belafér mengajar §ay.a-hefusahaf- o
_mehyeleSaikannya derdgan kemampuan yang sl milkil L L AAT A

NS ot Fi R ™ D.TP

20. Saya dipaksa untuk belajar dirumah.
A.S B.J C.KK D. TP

21. Bila guru memberikan tugas mata pelajaran untuk segera dikumpul, saya tidak
memberikan tugas tersebut tepat pada waktunya.
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AS B.J C.KK D.TP

Saya tidak belajar dirumah dan tidak pernah merapikan catatan dan menandai
pokok-pokok bahasan yangakan dipelajari:

A.S B.J C.KK D.TP
Saya sering bermain dari-pada belajar dan menyelesaikan tugas.disekolah.
AS B.J C.KK D.TP

Saya belajar diperpustakaan dengan menambah beberapa referensi buku untuk
menambah pengetahuan.

A.S B.J C.KK D.TP
Saya suka meniru langsung cara orang lain dalam melakukan sesuatu.
AS B.J C.KK D.TP
Pekerjaan yang sulit merupakan tantangan buat saya.

A.S B.J C.KK D.TP

Saya bertanggung jawab atas tindakan-tindakan yang saya perbuat selama
proses belajar mengajar.

AS B.J C.KK Dailf2
Saya belajar dirumah tanpa harus disuruh oleh orang tua.

A.S B.J C.KK D.TP
Saya suka meniru cara orang lain secara langsung.

A'S B.J C.KK - D.TP

Pada saat ujian berlangsung, saya menjawabnya dengan penuh keyakinan
tanpa ragu-ragu.
A.S B.J C.KK D.TP
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Lampiran 2

ANGKET MINAT MASUK PENDIRIKAN KEJURUAN

Petunjuk pengerjaan:

Pada bagian ini terdapat sejumlah pertanyaan tentang-minat kejuruan mesin
produksi, kemudian bacalah setiap pertanyaan dengan baik dan tulislah jawaban
saudara dengan cara memberi tanda silang (X) pada salah satu jawaban yang telah
tersedia, yaitu:

SS : Sangat Setuju TS : Tidak Setuju

S » Setuju STS : Sangat Tidak Setuju

SELAMAT MENGERJAKAN

1. Dengan perkembangan teknologi yang sangat pesat, khususnya dibidang
mesin-mesin membuat saya , semakin ingin mendalami pelajaran pada
program keahlian mesin produksi.

a. SS b.S c. TS d. STS

2. Dengan adanya pameran-pameran dibidang teknelogi khususnya dibidang
mesin produksi menarik perhatiany saya ‘untuk “mendalami pelajaran pada
program keahlian mesin produksi
a. SS b.S C.aS dsSTS

3. Penayangan acara televisi mengenai perkembangan teknologi khususnya

- b‘i"dang. mesm produksi menarik perhatian saya untuk mendalami pelajaran

e

'_,-" _pada program keahan mesin produkS| e

-l

TN AR Y _,,-;‘_:_CTS dSTS Y

‘Jl

i

(L7, _sDengan’ merhpela}ga.n iU |Imu teknik khusuSnya. b|dang Keahlian/ miesin-

prodiuksi saya  begitu Lyakinj akan menambah pola pikir saya! untuk
meningkatkan hasil belajar saya pada program keahlian.
a. SS b.S c.TS d. STS

5. Saya selalu mengikuti berita media massa baik Koran maupun majalah

mengenai informasi perkembangan teknologi dibidang mesin produksi.
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a. SS b.S c. TS d. STS
Ketika waktu saya luang saya selalu sibuk dengan membaca buku-buku

berkaitan dengan pelajaran-pada program-keahlian mesin produksi.

a. SS b.S IS d. STS

Dengan memperdalam ilmu teknik terutama pada program keahlian mesin
produksi_merupakan modal saya dikemudian hari untuk‘membuka lapangan
pekerjaan.

la b. S F RS d. STS

Saya sangat yakin dan percaya apabila saya sungguh-sungguh memperdalam
ilmu khususnya bidang mesin produksi, maka sangat besar peluang untuk
kerja setelah tamat.

a. SS b.S ORRFS d. STS

Melihat perkembangan teknologi pada era globalisasi ini yang dipusatkan
pada bidang industri semakin bertambah semangat saya untuk memperdalam
ilmu-dibidang teknik.

a. SS b.S c.TS d. STS

Saya berpendapat bahwa keterampilan yang saya miliki “yaitu .terampil
dibidang mesin produksi. berarti saya sudah.ikut éerta dalam pembangunan
nasional.

a. SS b. S c.TS d. STS

Dengan menguasai ilmu-dibidang teknikskhususnya keahlian mesin produksi
Q‘;@n meningkatkan karir saya nantinya setelah saya bekerja.
P c. TS d. STS

i‘f’ ! 'SebeIum- ‘ada’ perln‘ta'h dari guru bidang- glu'dl untu_g: menyedl'.._kan buku
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pand'fjar}_blpang mesrg.plcodu:ks' ! saya sudah mele.ngkapl duldan. ,.-'__.- R
S, et 'bS el o W -t o
13.

Untuk mempérda.lam serta menambah pengetahuan, saya selalu berkeingihah
mempelajari buku-buku teori keteknikan serta terlebih keterampilan di luar
jam sekolah.

a. SS b.S c.TS d. STS
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Saya selalu berkeinginan untuk menyelesaikan job sheet dengan tepat waktu
ketika jam praktek sedang berlangsung.

a. SS b. S c.TS d. STS

Ketika saya menemukan teori atau.konsep yang belum pernah saya dengar
maka saya-selalu berkeinginan untuk membuktikan kebenaran tersebut.

a. SS b.S c. TS . Srs

Saya selalu berkeinginan untuk memiliki peralatan —peralatan praktek mesin
produksi karena alat-alat tersebut sangat berguna nantinya setelah saya tamat.
a.SS b.S c. TS d. STS

Ketika saya menemukan Kkesulitan pada saat jam pelajaran sedang
berlangsung, saya tidak segan untuk bertanya langsung pada guru yang
mengajar.

S b.S c. TS d. STS

Apabila guru memberikan tugas rumah, terutama berkaitan dengan teori

keteknikan saya selalu berusaha mengerjakan dengan semangat.

a. SS b.S g T8 d. STS

Atas dorongan dan bimbingan orang tua, saya semakin ersemangat dan
berkeinginan untuk memperdalam ilmu dan keterampilan~dibidang mesin
produksi. :

a. SS b.S o | d. STS

Saya senang ketika guru menyuruh saya untuk membaca buku pelajaran pada
bidang mesin produksi di'perpustakaan:

a. < SS b.S c.TS d. STS

Pada waktu jam_istirahat sekolah, saya gunakan untuk membaca buku

-

pelalaran pada blcfang keahllan mesin prod.uk;«r"

u .... 4 ".'_-r -.._-"-
8 ss" g b.S ,c TS £ I 4 STS P Pl o
F I|. ll' it i gl g

Saya sangat antu5|as ketlka saya mendengar i'nforma5| tentang perkembangan- 4
imu pengeIahuan.da:n te.knologl (IPTEK)

a. SS b.S c. TS d. STS

Disamping ilmu yang saya peroleh dari sekolah , saya juga menambah ilmu
saya dengan mengikuti kursus tentang mesin produksi diluar jam sekolah.

a. SS b.S c.TS d. STS
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Saya sangat senang berkunjung ke bengkel mesin produksi, karena kunjungan
saya akan menambah wawasan dan pengetahuan saya.

a. SS b. S c.TS d. STS

Saya sangat senang melakukan kegiatan yang ada®hubungannya dengan
perkembangan bidang mesin produksi.

a. SS b.S c.TS . Srs

Saya sangat senang karena orang tua saya memberikan dorongan kepada
saya, agar saya menjadi ahli dibidang mesin produksi.

a.SS b.S c. TS d. STS

Setelah tamat saya ingin bekerja diperusahaan ternama.

a. SS b.S c. TS d. STS

Saya optimis jika saya benar-benar ada kemauan pasti saya dapat:menguasali
segala materi pelajaran yang dipelajari.

a. SS b.S c. TS d. STS

Dengan adanya keahlian dalam bidang mesin produksi, maka saya akan
membuka lapangan kerja seperti bengkel.

a. SS b.S o 1S d. STS

Dengan lengkapnya fasilitas dalam permesinan maka proses belajar mengajar
dapat berjalan dengan baik.
a. SS QisS §C.ghS o (RIS
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Lampiran 3

IDENTITAS

Nama

Kelas

Jurusan

PETUNJUK

1. Saudara dipersilahkan menjawab setiap pertanyaandibawah ini dengan cara

memilih salah satu jawaban yang dianggap paling benardengan memberikan
tanda silang (X)

2. Kesungguhan dan kejujuran saudara dalam menjawab soal sangat: kami
harapkan

3. Atas kerjasamanya kami ucapkan banyak terimakasih

SOAL

1. _Fungsi utama mesin bubut standard adalah untuk...
a.=Membelah d. Menyetik
b. Mengalur e. Menggosok

¢. Menggerinda

2. Yang bukan fungsi utama mesin bubut standard adalah...

a. Menchamper d. Membentuk
b. Memfacing e. Mengkartel
c. Mengulir

3. Bagian utama mesin bubut yangsberfungsi-sebagai dudukan rumah pahat

adalah..

a. Eretan atas d. Eretan

b. Eretan melintang e. Kepala lepas
: E,'“Eret-an lepas

’4"‘ #Perlengkapan mesln ‘bubut yang berfun93| §.abaga| penglkat benda kerja
] berukuran relative kecil danae_z_rmukaannya halus adalah..., o ="" .

“ 4/ pélaf pémbawat L W ot A LA
Ko % LS E | N €. Cekam bor
c..Ereta;1 n.1eman-j-ané -

5. Keunggulan/ kelebihan pencekam benda kerja dengan independent chuck dari
pada self centering chuck adalah...

a. Dapat distel kesimetrisannya d. Lebih mudah penyayatannya



=
...J.-

i

76

b. Dapat dipasang lebih mudah e. Lebih ekonemis

c. Lebih presisi/baik hasilnya

6. Untuk membuat champer-'pada ujung lubang agar tidak tajam dan
membenamkan: kepala baut berbentuk tirus. Alat potong yang digunakan
adalah..

a. Bor senter d. Rimer mesin
b. Kontersing e. Kartel
c. Konterbor

7. Jenis material alat potong atau mata pahat bubut paling keras yang digunakan
untuk pengerjaan finishing dan presisi adalah
a. Baja perkakas paduan tinggi d. Keramik
b. Baja kecepatan tinggi e. Aluminium
c.-Diamond

8. +Fungsi pahat ISO 7 adalah...

a. Untuk pembubutan memanjang dengan plan angel 75°

b. Untuk pembubutan memanjang dan melintang dengan plan angel 45°

c. Untuk pembubutan memanjang dan melintang (menjauh dari center )
dengan plan angel 93°

d. Untuk pembubutan alur menjadi center dengan. plan angel 0°

e. Untuk pembentukan lubang:tembus dengan hasil sudut bidangnya (plan
angel) 75°

9. Bagian utama mesin._bubut standard yang.berfungsi sebagai tempat
kedudukan kepala lepas, eretan, dan merupakan tumpuan gaya pemakanan

~pada-waktu _'gembubutan adalah..

;:"‘ :._a—. quos.tr.ansport!erf ; - d. Cekam™ e

,_b._P:c}rq'_s pembawa . _ ,_“___ . g..""lﬂas[.'msié r'ﬁqsip -"'__ ___.-':'_ ‘,:___

" OGRS | Lo AT

i-O. Eretan: yang perfungsi untuk melakukan pemakanan secara manual 'kearah

sudut yang dikehendaki sesuai penyetalan adalah...
a. Eretan memanjang ( longitudinal carriage )
b. Eretan melintang ( cross carriage )

c. Eretan atas ( top carriage )
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d. Eretan bawah ( dwon carriage )
e. Eretan horizontal ( horizontal carriage )

11. Apabila melakukan pembubutan bendakerja yang memiliki ukuran relatif
panjang, pada saat proses pembubutan _berlangsung biasanya terjadi getaran
akibat lenturan benda kerja yang berakibat hasil pembubutan rusak. Maka
perlengkapan mesin bubut yang digunakan untuk proses pembubutan tersebut
adalah... '

a. Alat Penyangga d. Alat pembawa
b. Cekar;w(chuck) e. Center
¢..Cekam colet

12."Bagian utama mesin bubut standard yang berbentuk segi empat atau
trapesium serta berulir yang berfungsi untuk membwa eretan pada waktu
pembubutan otomatis adalah.. ;

a. Kepala tetap d. Cekam (chuck)
b. Alas/meja mesin e. Eretan
c. Poros transporter
18
Gambar diatas merupakan salah satu jenis kontersing yaitu..
___..ﬂ-"" a‘:ﬁbfﬁeTsEg mata sayat Satu d. Kontersing mata sayat empat
_;b' K@nteremg-maiaSayatdua - e. Kontersing mata sayathm
. c,,-k..’.d'ﬁ\ter_sm.gmatar IlX,a\-ltl "“.="-p£(E fi{‘} ﬁfﬂ.-"ﬁj
_-.-r‘ *f,‘vﬁﬁ}{ I [ _"'J"'-"'"I_-'"'..-f";:‘
. —'-?"' .
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Jenis cekam seperti pada gambar diatas adalah..
a. Cekam rahang tiga tidak sepusat
b. Cekam rahang tiga sepusat
c. Cekam rahang tiga dapat balik posisi
d. Cekam rahang tiga pekerjaan khusus _
15."Cekam kolet Proses atau alur pembuatan pahat mesin bubut 3}ang benar
adalah.
a.- Proses manufaktur—proses pencampuran —»proses pembentukan — proses
finising
b. Praoses pencampuran—proses pembentukan —»proses manufaktur =» proses
finising
c. Prosespembentukan—eroses pencampuran —»proses manufaktur —»iproses
finising
d. Proses manufaktur;proses pembentukang=»preses pencampuran —» proses
finising ' B
e. Proses pencampuranroses manufaktur - proses pembentukan —» proses
finising
16.4Al6an dlbuai sebuah ulir metric M30x3. Maka sudut kebebasan sisi depan dan

..-"
Fa beJakangya adalar! 1] e _
-"n. o O-l{'r l".
i 4 2.-{1,’3578"dan1 50 SLgF" ds3 35}@*4&111 so.g‘].;-{_,ﬁ

ﬁ g -
W F wﬁ&“’qugm‘sjj;ﬂ" fe. 3°1-’3'57&”dan"'2950' LA .:"ir g
v "0’ 3578 dan SO4SEAY “ry, o
o 1 T U E 9 =

17.
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@

nis cequ‘se oerti pada ganbar diatas adalah...
Fa. C rahang tidak sepusat

b. %m rahang sepusat g
. am rahang dapat balik posisi %
mkam rahang pekerjaan khusus m
Ewekam kolet i i ﬁ
| =

,// ///////‘_

Gambar diatas n& &tu alat potongE@ut yaitu...

a. Rimer mesin untuk
ubang lurus

b. Rimer me

¢. Rimer mesin untuk Tubanc

20. Follow rest pada mesin bubut berfungsi sebagai...
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Penahan benda kerja yang bergerak mengikuti eretan melintang

T @

Penahan benda kerja yang bergerak mengikuti eretan atas
c. Penahan benda kerja yang dipasng diam-pada meja mesin
d. Penahan benda kerja yang bergerak menglkutl eretan. memanjang
e. Penahan benda kerjé yang dipasang'pada ujuﬁ'g- benda kerja
21. Jenis pahat.ya'hg penggunaanya untuk mengerjakan benqu.(erja dari kanan ke

Kiri, atau menuju kearah kepala tetap/ cekam adalah.

a Pahat kanan d. Pahat bawah
by Pahat Kiri e. Mata bor ; %
¢. Pahat atas -
22. 5y L
. ]

=]

Geometris Pada garrmar (1|atlas merupakan .gl;_epmetrls pahat ...
a. Pahatkanan & | l"d IPhhat bawah

b. Pahat kiri e. Mata bor

c. Pahat atas . '

([Puittitrey
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Pada gamabar diatas nama bagian utama mesin bubut standard yang
ditunjukan oleh huruf (b) adalah...
a. Kepala lepas d. Eretan-melintang
b. Eratan memanjang . _e. Eretan atas
c. Kepalatetap . ;
24. Jenis cekam yang masing-masing rahangnyé" dapat " digerakkan

menuju/menjahui pusat rahangnya dan rahang Iainnya-tidak mengikut

adalah:..
a.. Cekam sepusat d. Cekam kolet
b. .Cekam tidak sepusat e. Semua jawaban salah ¢

c. Cekam pengerjaan khusus

25.
. {
- bad
Pada gambar diatas merupakan §alah satu perlengkapan mesin bubut standard
yaitu... 1
a. Penyangga berjalan d. Penyangga tetap
b. Pelat pembawa e. Cekam kolet
mlaCekam

erlengkapan mesm bubut standard yang fungsi_utamanya.untuk pembawa

(Iate.= og) sehlngga :Bendafeﬂa yang geﬂ_kd'a ;ﬁ" qut berpu {}p'ﬁe"r_ﬁaﬁ 2
P, aaaf,f - Fol AT EET
.._.ﬁ===-‘ﬁﬁ$°‘.i' Wiy (LA drreeie ey
i ei Penyqngg,a begjalar]E — d. Plelat pembawa i -
Penyangga tetap - 31 L e. Senter _
c. Poros pembawa
27. Bagian utama mesin bubut yang meruapakan sebagai dudukan beberapa
perlengkapan mesin bubut diantaranya : cekam, kollet, senter tetap atau pelat

pembawa adalah..
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a. Meja mesin d. Eretan
b. Poros pembawa

c. Kepala tetap
28. Penyangga kerja yang _pa enggunaany.

memanJ@pg.adala. 5_ ﬁ E @

a. '@ﬁyanqﬁt ‘ d. Pe r@
‘p.‘{en dhiﬁ?‘ erjalan e. Semua jawa
c. B

ga manual

Pada gT?r diatas merupakan salah satu perlengkapan meﬁ-bubut standard
. 4

NIMED.,

la ukan pergerakan pemakanan

\ itu...

30. Eretan ( carriage) yang berfi

dengan _arah menjahui atau mendekati spindle mesin, secara manual atau

omatis s hgiui tjkan eretan atas adalah..

. jg(ﬁ?ji-r-fércaﬁ:age g d

URISERSITY ——
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Lampiran 7
Perhitungan Validitas Angket Minat Masuk Pendidikan Kejuruan dan

Kemandirian Belajar

a. Minat Masuk Pendidikan Teknik i(ejuruan

Validitas butir angket Minat Masuk Pendidikan Kejuruan:dihitung dengan rumus
Pruduct Mement, sebagai berikut:

3 (NZX,Y,) - (2X,).EY,)
JINEXA) = (EX,)% HnZY,7) - (EY,)? |

Untuk mengetahui validitas angket Minat Masuk Pendidikan: Kejuruan,
kriteria pengujian apabila rhitung > rtabel pada taraf signifikan 5% 'maka butir
angket dianggap valid, demikian sebaliknya.

Sebagai contoh, perhitungan koefisien korelasi antara item._nomor skor

total sebagai berikut:

YX1 295 YY =2938
bX’ =327 8 >Y?  =301302
YXY =9674; N =29

Maka dapat dihitung besaran dari indeks validitas (rxy)-sebagai berikut :

: NEXY—(EX)EY)
Xy, ,,u:ui.r —LXOINLY (LY}

| ﬂ,_BnlBE 9025.]{3?3??53 Bsallanu}
I' - "
I ".
- 1436
XY™ JIEsoEeiz

: 1436
XY gose,8124167

= 0,2061

rf . rm}lge?d-}—u'}E}l\E'}EB} e 1 L
X i 1 o o
F J{'zg}faz?}_|95} f}tu 9}|3u1aﬁ2}— 933}‘-.!:_}.._'_.-" - #{f | 1I.I.-' .l__,.n‘:

. § ] S ke TR T L o e
P AA T FRedr . [ |2 ) fd v d e e

r .__.-- er A = o R
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Selanjutnya nilai riwng di atas dikonsultasikan dengan ruape pada N = 29
dengan taraf sifnifikan 5%. Untuk mendapatkan ripe diperoleh dari nilai N = 29
maka rapel adalah 0,367..Dengan demikian diperoleh.ryitung™> rtanel (0,386> 0,367),
maka dapat disimpulkan bahwa butir item no.1 valid.

Secara lengkap dibawah ini disajikan hasil. perhitungan validitas angket
kesiapan kerja.

Perhitungan Validitas Angket Minat Masuk Kejuruan

Il\tlgfn R Hiitung Zg;’% Status II\'!an I Hitung '(rg% Status
1 0.206 |0.367 TV 16 0.509 |0.367 V
2 0.542 |0.367 V 17 0.513 |0.367 Vv
3 10.051 |0.367 TV 18 0.713 |0.367 V
4 0.638 [0.367 \Y/ 19 0.638 |0.367 Vv
5 0.557 0.367 V 20 0.495 |0.367 V
6 0.495 |0.367 Vv 21 0.559 |0.367 Vv
7 0,330 [0.367 TV 22 0.547 10.367 \Y
8 0.045 |0.367 TV 23 0.493 |0.367 V
9 0.457 |0.367 Vv 24 0.632 0.367 Vv
10 10.480 |0.367 Vv 25 0.542 10.367 Vv
11 |0.786 |0.367 Vv 26 0.542 10.367 Vv
12 . 10.739 "|0.367 Vv 27 0.465 |0.367 V
13 70.322 |0.367 TV 28 0.581 |0.367 Vv
14 10.480 |0.367 V 29 0.713 |0.367 Vv
15 (0.390 (0.367 \Y 30 0.509 |0.367 \Y/

Setelah rhiwung dibandingkan dengan rune pada taraf signifikansi 5% dan N =

=29, maka dari-301butir Angket diketahui 5 butir soal tidak valid yaitu no 1, 3,7,8,

fﬂfrr 13 sehmgga 25 butir Angket yang valld i kan ntuk menjar_mg Qata
fg‘“‘a 2 e

g ;p_enelmaﬁ' Ty ’.'*"-"".3-' £ T ) AP E R

i Ll i

[ty B S . o Sl & LAAF CALF

e



85

b. Kemandirian Belajar

Perhitungan Validitas Angket Kemandirian Belajar

Validitas butir angket informasi kerja dihitung dengan rumus Product Moment,
sebagai berikut:

r (nZXY) — (2X,).(2Y;)

S - ex)z ez - @) )

Untuk mengetahui validitas angket informasi kerja, Kriteria pengujian

apabila miwng > ravepada taraf signifikan 5% maka butir angket dianggap valid,
demikian sebaliknya.
Sebagai contoh, perhitungan koefisien korelasi antara item: nomor 1

dengan skor total sebagai berikut :

g =97 ; SY  =2940
yx* =353 : YY? =301676
SXY =9998 : N =29

Maka-dapat dihitung dari indeks validitas (ryy) sebagai berikut:

b L NEX¥Y-(BX)EY)
N NI - GE) BN LY (LY}

= (29)(8635)—(52)(3034)

rxy - T
M,' {(zelia10) - (52) *}(25) (315376) —(3034) 7]

279531 - 279128

|{8390 - 8464} [5261504 - 5205 136]
o

- e T —

. n

F

o "r' =pa!
F Ky VISESAgE | I N 7 i L .
| ﬁ .I 4311 / - '-"“."f ;ﬁ"f""! ';1"'-; .-';-F:.
ﬁ"_ o r'r r "' l.f .-'-l.i = r .-'—.ii" o o
L _:I Fy 'i.r _:. %3. r..rl.lrf‘l‘-.'# A .-_7-‘..-‘- l:i'. _.'_6'-,-::. .l. o

ey S 0 074
1

re % d
1 L &
" i I 1 -
k '-- PO ks A L

Selanjutnya nilai rhiwng di atas dikonsultasikan dengan reper pada N = 29
dengan taraf sifnifikan 5%. Untuk mendapatkan ripe diperoleh dari nilai N = 29

maka ranel adalah 0,367. Dengan demikian diperoleh rhiwung> rtavel (0,511> 0,367),
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maka dapat disimpulkan bahwa butir item no.1 valid.
Secara lengkap dibawah ini disajikan hasil perhitungan validitas angket

informasi kerja pada tabel

Perhitungan ValiditassAngket Kemandirian Belajar

ﬁgﬁ R Hitung Egﬁ% Status II\’!;n I Hitung Egg‘% Status
1 0.074 |0.367 TV 16 0.510 |0.367 Vv
2 0.514 |0.367 Vv 17 0.427 10.367 V
3 0.506 |0.367 Vv 18 0.132 |0.367 TV
4 0.609 10.367 Vv 19 0.609 |0.367 Vv
5 0.545 |0.367 Vv 20 0.451 |0.367 V
6 0.488 |0.367 Vv 21 0.093 |0.367 TV
7 0.300 |0.367 TV 22 0.413 |0.367 V
8 0.527 |0.367 Vv 23 0.576 |0.367 V
9 0.490 |0.367 Vv 24 0.798 |0.367 Vv
10 (0,535 ]0.367 Vv 25 0.609 10.367 V
11 _{0:575 10.367 V 26 0.591 |0.367 V
12 10.704 |0.367 V 27 0.679 |0.367 Vv
13 {0.510 |0.367 Vv 28 0.427 10.367 V
14 |0.613 =|0.367 Vv 29 0.560 |0.367 Vv
15 |0.527 +|0.367 Vv 30 0.613 |0.367 \V/

Setelah rhiwng dibandingkan dengan rene pada taraf signifikansi 5% dan N
= 29, maka dart 30 butir Angket diketahui 4 butir soal tidak valid yaitu no 1, 7,

18, dan 21 sehingga 26 butirsAngket.yang.valid-digunakan untuk menjaring data

penelitian
- . .
. = o 4]
#‘HJ." 1 | e = 1
. F e AT
F : o o 1 e F 'Tr-.'; = i .-'_.'..- o
- T '3 ’,". P "':.- o
o Tl iy
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Lampiran 8

Perhitungan Reliabili endidikan Kejuruan dan

&Juruan

s Angket Minat Masuk Pendidikan Kejurﬁ

e
Keagan : il = koefisien Reliabilitas
e

K = banyaknya butir angket

- -

= Jumlah varian butir

= Varians totatal

oD s
sehlngga varians II?Irm noL%rEIl (!' iperole

327 - (95)
2 29
29



=0,544

88

Di bawah ini disajikan-secara lengkap hasil perhitungan varians setiap

butir Angket .

No Item ' |op? No Item |op?

1 0.545 16 0.751
2 0.946 17 0.518
3 0.754 18 0.385
4 0.457 19 0.457
5 0.380 20 0.937
6 0.616 21 0.385
7 0.319 22 0.449
8 0.614 23 0.785
9 0.856 24 0.587
10 0.985 25 0.946
11 0.523 26 0.946
12 0.364 27 0.295
13 0.250 28 0.319
14 0.985 29 0.385
15 0.735 30 0.751
Yob’ = 18,226

Varians total"dihitung dengan rumus :

. | M

N

@)

N

dari data uji coba diperoleh :

Y 2088 TY?
f"fﬁ -'_': = ? 9 | :
S'ehmgga-'vaﬂads ftotaf gﬂaﬁ
| hoL (]
O't2=
29
= 125,93

= 301302

Maka reliabilitas Angket Minat Masuk Pendidikan Kejuruan :
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‘@&H EG‘%

j ih ga didapat besar reliabilitas Angket Hasil' Be
* Pemesinan Bubut sebesar 0,06417. Setelah dikonsultasikan d

korfla ermasuk dalam kategorl sangat kuat .
- Kem

t’ﬂ‘:‘i

| &
N -

andirian Belajar Ly

SN >

= banyaknyIutlr angket

= Jumlah varian butir

o, ... = Varians totatal
THE™

URIVERSTTY-

X = 310
N = 29

gket dapat dihitung item:nomo



sehingga varians item nomor 1 diperoleh :

310 (92)

= 0,625

29
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Di bawah ini disajikan secara lengkap hasil perhitungan varians Setiap

butir Angket .

No Item

2
Op

No Item

GChp

1 0.625 16 0.226
2 0.226 17 0.388
3 0.302 18 0.214
4 0.164 19 0.164
5 0.518 20 0.395
6 0.490 21 0.625
g7 0.352 22 0.200
8 0.269 23 0.226
9 0.388 24 0.304
10 0.442 25 0.164
11 0.312 26 0.518
12 0.385 27 0.143"
13 0.226 28 0.388
14 0.214 29 0.647
15 0.269 30 0.214
>ob® = 9,998

Varieir}qs total_dihitung dengan rumus :

; a-"": ) ezved

.
rIII

. darl data u1| coba dlperoleh

XY

N =

)

3024

29

EE

'I\'l'-

N

".i".'

..z;(z !

Sehingga varians total adalah :

= 319376



_ (3024)°

29

Maka reliabilitas Ang
k

&
oy
} =0074

ﬁdMNEG

P
{2 -

91

«‘S‘@

S
139,51 ' m
i
s
s -

" “Sehingga didapat besar reliabilitas Angket Kemandirian Belﬁebes

0,0ﬁtelah dikonsultasikan dengan mdeks Korela3| termasuk da katego

oot %
@tﬂarfriﬁlaﬂ@

eliabilitas

r”-..] HfflSlen Reliabilitas

LN f?hkﬂ@f“ﬁ“‘"

= Varians totatal

—

Untuk mencari varians item digunakan rumus :
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Sebagai contoh perhitungan, dari data uji coba Angket dapat dihitung item nomor

1 sebagai berikut :

2 X = 36
ZX i2 = 16
N = 30

sehingga varians item nomor 1 diperoleh :

2
e T
> ol 30

30

= 0,247

Di bawah ini disajikan secara lengkap hasil perhitungan varians setiap

butir Angket .

No Item |g},? No Item |g,°
1 0.247 16 0.235
2 0.235 17 0.235
3 0.247 18 0.200.
4 0.214 19 0.093
5 0.200 20 0.247
6 0.226 21 0.247
7 0.200 22 0.226
8 0.235 23 0.235
9 0.250 24 0.214
= 0.235 25 0.200
1= 0.247 26 0.247 —
a""‘x-" g2~ ™4 Hotea 27 A0 ) P
PN o 0214, F DR, D047 e ) N
o AR AESF PR F 00 | o8 JFas Ll
ik T 0.235 |30 0214 il
| ['Eob™i 6597 3

B = =

Varians total dihitung dengan rumus :
>Y , (XY )
2_

(o NN



93

dari data uji coba diperoleh :

UHI"I."ERHTf
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Lampiran 9
Data Hasil Penelitian Masing-masing Penelitian

Kode

Siswa | X1 X2 Y X1? X 2% Y? XlY | X2Y | X1X2
1 64 70 7014096 || 4900 | 4900 .| 4480:. 4900 | 4480
2 72 66 60 | 5184 | 4356 | 8600 | “4320 | 3960 | 4752
3 68 68 65| 4624 | 4624 | 4225 | 4420 | 4420 | 4624
4 80 79 75| 6400 | 6241 | 5625 | 60004 5925. | 6320
5 70 67 68| 4900 | 4489 | 4624 | 4760 | 4556 | 4690
6 73 75 72| 5329 | 5625 | 5184 | 5256 .+ 5400 | 5475
7 66 68 67 | 4356 | 4624 | 4489 | 4422 | 4556 | 4488
8 66 78 80| 4356 | 6084 | 6400 | 5280 | 6240 | 5148
9 81 72 74| 6561 | 5184 | 5476 | 5994 | 5328 | 5832
10 74 76 75| 5476 | 5776 | 5625 | 5550 | 5700, | 5624
11 57 61 65| 3249 | 3721 | 4225 | 3705 | 8965 | 3477
12 75 69 70| 5625 | 4761 | 4900 | 5250 | 4830 | 5175
13 70 65 66 | 4900 | 4225 | 4356 | 4620 | 4290 | 4550
14 84 70 84| 7056 | 4900 | 7056 | 7056 | “5880 | 15880
15 69 75 67 | 4761 | 5625 | 4489 | 4623 |©5025 |+ 5175
16 73 69 75| 5329 | 4761 | 5625 | 5475 | 5175 | 5037
17 65 70 68| 4225 | 4900 | 4624 | 4420 | 4760 /| 4550
18 74 66 71| 5476 | 4356 | 5041 | 5254 7| 4686 | 4884
19 63 70 68| 3969 | 4900 | 4624 | 4284| 4760 | 4410
20 77 75 74 | 5929 | 5625 | 5476 | 5698 | 5550 | 5775
21 71 74 71| 50418 |@5476 | 5041+ | 5041 | 5254 | 5254
22 70 63 701 '4900 | 3969 | 4900 | 4900 | 4410 | 4410
23 65 64 75| 4225 | 4096 | 5625.4" 4875 | 4800 | 4160
24 84 74 80| 7056_{" 5476 {=6400 | 6720 | 5920 | 6216
25 63 68 65| 3969 | 4624 | 4225 | 4095 | 4420 | 4284
26 T — 75| 7056 | 5184 | 5625 | 6300 | 5400 | 6048
2T A0 o 60| 3600 | 2916 | 3600 | 3600 | 3240 | 3240
28 35#}=77 | 5941 1 176| 5029.-| 3481 _~8625 [#b775 | 4425~ 44543
29477 #8344, 86.|...80] 6889, | 7396 | 64004 }"6640 |".6880+] 7138,
30 S AP A F A0 F8% e0pa || 4000 J 50007 F Sator i 5he0
3 |~ 71 . 67|, .. 75| .5041 ] 4489 }"5625 | 5325 | 5025 | 4757
32 70M | ") W7V 1= 70 [%4900 [i 5929 | 4900 | 4900 | 5390—5390
33 84 80 80| 7056 | 6400 | 6400 | 6720 | 6400 | 6720
34 81 68 70| 6561 | 4624 | 4900 | 5670 | 4760 | 5508
35 63 66 68| 3969 | 4356 | 4624 | 4284 | 4483 | 4158
36 74 70 75| 5476 | 4900 | 5625 | 5550 | 5250 | 5180
37 72 60 71| 5184 | 3600 | 5041 | 5112 | 4260 | 4320
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38 69 82 80| 4761 | 6724 | 6400 | 5520 | 6560 | 5658
39 77 66 69| 5929 | 4356 | 4761 | 5313 | 4554 | 5082
40 73 60 67 | 5329 | 3600 | 4489 | 4891 | 4020 | 4380
41 76 62 66| 5776 | 3844 | 4356 | 5016 | 4092 | 4712
42 74 79 74 | 5476, 6241 | 5476 |9.5476 | 5846 | 5846
43 67 67 70| 4489 | 4489 | 4900 | 4690 | 4690 | 4489
44 77 78 7115929 | 6084 | 5041|5467 |.5538 | 6006
45 70 78 75| 4900 | 6084 | 5625.| 5250 | 5850 | 5460
46 69 60 64| 4761 | 3600 | 4096 | 4416 .| 3840 | 4140
47 79 56 67| 6241 | 3136 | 4489 | 5293 | 3752 .| 4424
48 80 62 74| 6400 | 3844 | 5476 | 5920 | .4588 | 4960
49 68 86 68| 4624 | 7396 | 4624 | 4624 | 5848 | 5848
50 70 63 65| 4900 | 3969 | 4225 | 4550 |#4095 | 4410
51 79 63 72| 6241 | 3969 | 5184 | 5688 | 14536 | 4977
52 78 68 79| 6084 | 4624 | 6241 | 6162 | 5372 | 5304
53 80 64 70| 6400 | 4096 | 4900 | 5600 | 4480 | 5120
54 75 69 78| 5625 | 4761 | 6084 | 5850 | 5382 | 5175
55 69 57 69| 4761 | 3249 | 4761 | 4761 | 3933 | 3933
56 78 70 73| 6084 | 4900 | 5329 | 5694 | 5110 | 5460
57 72 73 66 | 5184 | 5329 | 4356 | 4752 | 4818 | 5256
58 80 52 70| 6400 | 2704 | 4900 | 5600 | 3640 | 4160
59 78 71 61| 6084 | 5041 | 3721 | 4758 | 4331 | 5538
3 4303 | 4075 | 4192 | 316215 | 284717 | 299454 | 306705+| 290563 | 297626
f f":‘. - i o i:f-"' 4 o -._a - J"
: :'J el CELELY o N
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Lampiran 10

Perhitungan Harga Rata-rata (M), Standar Deviasi (SD) dan Distribusi

1. Variabel Minat Masu ndiﬂEk Kejuruan (X1)
itungan r a-w ) G $
= &,

&

, . -4 - : ' =
b. Mart Deviasi i
! z_ (s3x316585)— (s305)° ":r'- i

s9(59-1) =

s T 2 ;
. - -— --.- B ‘ l- - -
(18676745)—(185333028) . .
3422 math
R

-

=6,47

C. Rentang = data terbesar — data terkecil

1/ fa
A-Relc

NIV

E s ®)
=1+3,3(1,7)

=1+5,61

= 6,61 (Dibulatkan menjadi 7)



=
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N N £
e. Panjang kelas interval -

banyak kelas

Ba
Al

= 3,85/(Dibulatkan menjadi 4)
Berdasarkan data.yang diperoleh dari hasil penelitian dengan jumlah
sampel 59 orang, terdapat skor tertinggi 84 dan skor terendah 57 dengan rentang

29. Rata-rata.skor (mean) 72,69 dan standart deviasi 6,47.

No Kelas Interval | Frekuensi %

il 57-60 2 3,4

2 61-64 4 6,8
3 65-68 7 11,9
4 69-72 16 2T
5 73-76 10 16,9
6 77-80 13 22,0
7 81-84 7 11,9
Jumlah 59 100

2. Variabel Kemandirian Belajar (X,)

a. Perhitungan rata-rata (Mean)

-"E'__..__N"
4075 = #1
~ 5P m .l - :
= aof r s g A g,
=6908 L | I i s
'.l.f.-'.-t.,-i ‘,-l ' _'-__.I'_J'i_f__.-"'_,"_:-':_s- ;
l; StandartDeV|aS| AL el g s
| ¥ i
v ") JL LER-;F:' | :
SD—_\‘Il-h—M\ =

B ||':591284?1?}—':4DT5}=
A\ 59(59-1)




99

-~ \’(1&?9331::3}—(155:35525}

3422

F

d.ﬁyakkelas' : —1+33Iogn Ifr
-1+33mgww g oy

=1+33(L7)

=1+561

=6, 61 (leulatkan menjadi 7)

Panj angtag s interval = A ”m' '
@)

O, -=a




100

No Kelas Interval | Frekuensi %
1 52-56 3 51
2 6,8

62-66__
(=78 ¢ |
-76
77-81 6

82-86
Jumlah

3 mbel Hasil Belajar Teknik Pemesinan Bubut

a. ﬁ\itungan rata-rata (Mean) ,L‘ %
Y Sl
II!EZ— ) ’
- N
Caw . T7 .=
Standart Deviasi ry

SD 1 'QEW}— (Zy)e
N{N-1)

UHI"E’I:RE:IIT

C. Rentang = data terbesar — data terkecil
=84-60

=24
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d. Banyak kelas =1+3,3logn

=1+ 3,3 log (59)

=1+3,3(1,7)

=1+ 5,61

= 6,61 (Dibulatkan menjadi 7)
rentang

e. Panjangkelas interval =

banyak kelas

(]
- &

= 3,42 (Dibulatkan menjadi 3)
E-Berdasarkan data yang diperoleh dari hasil penelitian den;]an jumlah
sampel=59 orang, terdapat skor tertinggi 84 dan skor terendah 60 dengan rentang
24. Rata-rata skor (mean) 71,05dan standart deviasi 5,26 untuk lebih komunikatif

maka interval kelas dimulai dari angka 60 dapat dilihat pada Tabel

No | Kelas Interval | Frekuensi | %
1 60-64 b 8,5
2 65-69 17 28,8
3 70-74 20 33,9
4 75-79 8 13,6
g 80-84 9 15,3
i ':_"_.-’--.T Jumlah 59 100
& : ! H A
i _:!-{ﬁ N AR vy A
\ L AR (| ) e
i Ll ,,iI:=+ i [ e il A -
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Lampiran 11
Uji Normalitas
Tests of Normality
Kolmogorov-Smirnov? Shapiro-Wilk
Statistic df Sig. Statistic df Sig.
X1 072 59 200" 987 59 796
X2 .097 59 200" .991 59 .945
Y .104 59 ol {2 .975 59 .259
a. Lilliefors Significance Correction
*.This is a lower bound of the true significance.
Uji normalitas sebaran dalam penelitian ini dianalisis

102

dengan

menggunakan Kolmogorov Smirnov dengan bantuan SPSS. Dasar pengambilan

keputusan pada rumus Kolmogorov Smirnov adalah nilai probabilitas, yakni jika

nilainya lebih dari 0,05 maka data penelitian berdistribusi normal.

Berdasarkan tabel output SPSS ditunjukkan hasil perhitungan normalitas

untuk variabel minat masuk pendidikan teknik kejuruan, kemandirian belajar, dan

hasil belajar teknik pemesinan bubut sebesar 0,200, 0,200, dan 0.172. Angka ini

lebih besar dari 0,05 dengan demikian data variabel minat masuk pendidikan

o - e e |
=,H“T‘elir;febut berdistribusi normal.
J ._I.._;I.

F

=~

=
-

i

b -

_."_1=-
o
P =

o

=
=

=

o

o
'|.|'-.‘ 4
& .-..‘
A

.
=5 %

~“teknik-Kejarean, lkemandirian belajar, dan hasil belajar teknik pemesinan bubut

-

o
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Lampiran 12

Uji Linieritas

1. Linearitas Hasil Belajar Teknik Pemesinan Bubut () atas Minat Masuk

Pendidikan Kejuruan (X;)

ANOVA Table
Sum of Mean
Squares df Square & Sig.
Y *. Between (Combined) 848.514 23 36.892 1.698 077
X1..=Groups Linearity 403.247 1 403.247 | 18562 .000
Deviation from 445.267 22 20.239 .932 .561
Linearity
Within Groups 760.333 85 21.724
Total 1608.847 58

Dengan mengkensultasikan Fhiung dan Frane pada taraf signifikan 5% dan
derajat (dk) pembilang'= 14 dan derajat’(dk) penyebut = 36 diperoleh harga Fiapel
= 1,98. Maka didapat Fhiwung < Fravel (1,05 < 1,98) sehingga dapat disimpulkan

bahwa persamaan regresi Y adalah linier.

P L
w = T
'f;; T e 1 ; = | g
: i " ANOVA® 4 # g e
#lmodel o o T L Sumof Squares LT df 4 | [ MeanSquare 7 F F A sig 8
# Regression 1 403.247 1 =2403.247 19.065 .000°
Residual | L[ |4 1205600| 57 21.151
Total 1608.847 58

a. Predictors: (Constant), X1
b. Dependent Variable: Y
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Dengan mengkonsulatasikan Fhitng dan Frner pada signifikan 5% dan
derajat (dk) pembilang = 1 dan derajat (dk) penyebut 50.diperoleh harga Fiapel =
4,03 maka didapat Fniwng > Frabel (6,80 > 4,03) sehingga dapat disimpulkan bahwa

koefisien arah regresi Y atas X; adalah linier.

2. Hasil'Belajar Teknik Pemesinan Bubut (Y) atas Kemandirian Belajar(X5)

ANOVA Table
Sum of Mean
Squares df Square F Sig.
Y *  Between (Combined) 934.714 28 33.383 1.486 .145
X2" _Groups Linearity 329.527 1 329.527 | 14.664 .001
Deviation from 605.187 27 22.414 997 .500
Linearity
Within Groups 674.133 30 22471
Total 1608.847 58

Dengan mengkonsultasikan (Fnitig 0an Fraser pada taraf signifikan 5% dan
derajat (dk) pembilang = 13 dan derajat (dk) penyebut = 37.diperoleh harga Fiape =
2,00 maka di dapat Fhiwng < Franet (0,9587<"2,00) sehingga dapat disimpulkan

bahwa persamaan regresi Y adalah linear

"
'-],"" | .
1 Ii’— : - j g i v r - 'i.'

A o il ,;._*J -': i .-"; 4 d
’ o I e T .-_ F 7_.;_; :. £ -— . .f—.-.__-'i;'
L i pdtl FF AoV | g o
i\/lodel Sum-of Squares 5. Df Mean -Square F Sig.
1 'l_/Regréssion L L%sgbakod 1 329.527 14.682 .000°
Residual 1279.320 57 22.444
Total 1608.847 58

a. Predictors: (Constant), X2
b. Dependent Variable: Y
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an. menk suﬁ FHdE a taraf signifi
e&] 1 dan derajat (dk) penyebut $

isien arah regresi Y atas X, adalah berarti
]
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Lampiran 13

Hasil Output SPSSHipotesis |

Korelasi Minat Masuk Pendidikan Teknik Kejuruan (X3). Dengan Hasil

Belajar Teknik Pemesinan Bubut ()

Correlations

X1 N
X1 Pearson Correlation 1 501"
Sig. (2-tailed) 000
N 59 59
N Pearson Correlation 501" 1
Sig. (2-tailed) .000
N 59 59

**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).

Dengan mengkonsultasikan harga rhiung terhadap harga rne pada taraf
signifikan 5% dengan jumlah N '= 59 diperoleh” harga rqpe = 0,252 dengan
demikian rhiwng > rapet (0,501 > 0,252) bahwa koefisien korelasi antara Minat

Masuk Pendidikan Teknik Kejuruan (X;) dengan Hasil Belajar Teknik Pemesinan

;ub[lt (Y) mem'llkl hubungan yang positif dan S|gn|f|kan.
F | ~ F 3 i']J ; !'-I .l': i l.-".r _;,‘aj
4 F ] _-..;- - 'I.- o _n- i F ] _-J"._" i - e .
& ..’_:J-'V.l ll; _.-_..t'l.i ‘l"-.- i e | ..__I'-J r -"..._l..1 I':_;’:“.
g .__--' S == -'! = U_.:', el Sy A LA



Model Summary
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R

Change Statistics

Adjusted R | Std.Error of R Square F Sig. F
Model R Square Square the Estimate Change Change' |dfl | df2 | Change
1 .501° 251 9237 4.59901 2511 19.065| 1| 57 .000

a. Predictors: (Constant), X1

Terlihat pada koefisien korelasi sebesar

0,501 dengan_ koefisien

determinasi sebesar 0,251. Hal ini berarti 25,1% hasil belajar teknik pemesinan

bubut ditentukan olen minat masuk pendidikan teknik kejuruan.”Koefisien

determinasi ini juga signifikan secara statistik yang ditandai dengan signifikansi

sebesar 0,000 yang berada dibawah a sebesar 0,05.
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Lampiran 14

Hasil Qutput'SPSS UjiHipotesis I1

Korelasi Kemandirian Belajar (X;) Dengan Hasil Belajar Teknik Pemesinan

Bubut (Y)

Correlations

X2 N
X2 Pearson Correlation 1 453"
Sig. (2-tailed) 000
N 59 59
N Pearson Correlation 453" 1
Sig. (2-tailed) .000
N 59 59

**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).

Dengan mengkonsultasikan harga rhiung terhadap harga rne pada taraf
signifikan 5% dengan jumlah N '= 59% diperoleh™ harga rype = 0,252 dengan

demikian rhing > Twber(0,453 > 0,252), bahwarkoefisien korelasi antara

Kemandirian Belajar (X;) dengan Hasil Belajar Teknik Pemesinan Bubut (Y)
- S e ™
?rﬁi'liki hubungan-yang pesitif dan signifikan. A
J oo i 1 ]
o | . L 4 e 1 ¥
A # F r-.‘"ur # : F {
e i I e T il oo ¥ o r = i S
o o = x [ d o Mode|Summa:’y n n o | =l Tipl —on R
| | L~ T i _S'[d.:EI’I’O.I_' Change Statistics .
R Adjusted of the R Square F Sig. F

Model R Square | R Square | Estimate Change | Change | dfl df2 Change

1 4532 .205 191 4.73753 205 14.682 1 57 .000

a. Predictors: (Constant), X2
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Terlihat pada koefisien korelasi sebesar 0,453 dengan koefisien

determinasi sebesar .0 . Hal ini berarti 20 5% ha

bubut ditentukan olpﬁjm
signifikan sei tistik yang ditandai dengan mgn&
Se

7
&

oelajar teknik pemesinan

inasi ini juga

besar 0,05. .

-

W
=
.

UNIVERSITY
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Lampiran 15

asil Ou utSIﬂo i X, denga
< F-é EG*@‘

X1 Pearson Correlation 1 .165

Sig. (2-tailed) 213
N 59

Pearson Correlation .165 1
|} B

Sig. (2-tailed)
N o 59 59

-- -




Lampiran 16

Hasil Qutput'SPSS WjisHipotesis 111

1

Korelasi Minat Masuk Pendidikan Teknik Kejuruan dan Kemandirian

Model Summary

Belajar (X;) Dengan Hasil Belajar Teknik Pemesinan Bubut (Y)

14

Std. Error Change Statistics
R Adjusted R [ of the R Square F Sig. F
Model R Square Square Estimate Change | Change | dfl df2 Change
1 .626° 391 .370 4.18114 391 | 18.014 56 .000
a. Predictors: (Constant), X2, X1
ANOVA®
Model Sum of Squares df Mean Square F Sig.
1 Regression 629.857 2 314.929 18.014 .000*
Residual 978.990 56 17.482
Total 1608.847 58
a. Predictors: (Constant), X2, X1
b. Dependent Variable: Y
f""r 1 Coefficients® i
; r < 2 7_HSit-z:1ndarQizéd,': - __."7 o P
o & & 5 |' Fms;@nd?rdrzlé}i'?)_efﬁcients J= Co_éfﬁéiénts ' " _‘7 g
Model ] ey - 1" std. Error, | ="—Betd " o Sig.
1 -(Const_ant) - 26:821 7.404 3.622 001
7 X1 ) i ".356 .086 438 4.145 .000
X2 .264 .073 .380 3.600 .001

a. Dependent Variable: Y
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Dokumentasi
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